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Program szkolen z bloku |
~Spawalnictwo- szkolenie zawodowe otwierajgce rynek pracy”

Kurs spawania jest przeznaczony dla uczniéw Zespotu Szkdét Techniczno-
Informatycznych nastepujgcych kierunkéw:

- technik mechanik

- technik budownictwa

- monter konstrukcji budowlanych
Kurs bedzie sie skladat z czesci teoretycznej i praktycznej. CzeS¢ teoretyczna wynosi 10
godzin, natomiast czesS¢ praktyczna 90 godzin. Kurs konczy sie egzaminem teoretycznym i
praktycznym przed egzaminatorem Instytutu Spawalnictwa w Gliwicach. Pozytywne zdanie
egzaminu z obu czesci na daje uprawnienia wg wytycznych EN 287-1, EN 287-2. Uczen
otrzymuje  ksigzeczke spawacza oraz certyfikat EN dla danej metody:
Szkolenie spawaczy odbywa sie na poziomie podstawowym (spawacz spoin pachwinowych)
oraz rozszerzonym (spawacz blach i rur) w metodach: 111, 135, 311, 141.
Z uwagi na specjalizacije —spawalnictwo, uczen technikum mechanicznego w czasie
realizacji projektu moze wzig¢ udziat, w co najwyzej w dwdch szkolenia — tj. uzyskujgc
uprawnienia na dwie rézne metody na poziomie podstawowym, bgdz podnoszac uprawnie w
jednej metodzie. W trakcie jednego roku szkolnego uczen moze wzig¢ udziat w szkoleniu
tylko jeden raz w zatgczeniu harmonogram szkolenia.
Uczniowie pozostatych szkét (technik budownictwa oraz monter konstrukcji) moze wzigé
udziat tylko w jednym szkoleniu.
Catosc¢ szkolenia odbywa sie wg. wytycznych W-IS-17.
Szkolenie bedzie sie odbywato dla grup 10 osobowych.
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Nr grupy | Termin kursu | Egzamin

Grupa 1 X 2008 — X1 2008 | XI 2008
Grupa 2 XI1 2008 -1 2009 | 12009

Grupa 3 1 2009 — 111 2009 | 11l 2009
Grupa 4 IV 2009 -V 2009 | V 2009
Grupa 5 X 2009 — X1 2009 | XI 2009
Grupa 6 X 2009 — X1 2009 | XI 2009
Grupa 7 XI1 2009 — 12010 | 12010

Grupa 8 XI1 2009 — 12010 | 12010

Grupa 9 112010 — 1112010 | 1112010
Grupa 10 112010 — 1112010 | 1112010
Grupa 11 IV 2010 -V 2010 | V2010
Grupa 12 IV 2010 -V 2010 V 2010
Grupa 13 X 2010 — X1 2010 | X1 2010
Grupa 14 X 2009 — X1 2010 | XI2010
Grupa 15 XI112010 -12011 | 12011

Grupa 16 XI112010 -12011 | 12011

Grupa 17 112011 = 1112011 | 111 2011
Grupa 18 112011 = 1112011 | 111 2011
Grupa 19 IV 2011 -V 2011 | V 2011
Grupa 20 IV 2011 -V 2011 V 2011
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PROGRAM SZKOLENIA SPAWACZY
Szkolenie teoretyczne + kurs rysunku technicznego
Lp. PRZEDMIOT NAUCZNIA llos¢
godzin
A TEORETYCZNE SZKOLENIE SPAWALNICZE 10
1 Urzadzenia do spawania, technika spawania dla wybranej metody 2
spawania.
Przygotowanie elementéw do spawania, oznakowanie spoin na
4 rysunkach, pozycje spawania. 2
5 Rysowanie ztacz i konstrukcji spawanych przy uzyciu aplikacji Solid 6
Edge
B PRAKTYCZNE SZKOLENIE SPAWALNICZE 90
OGOLEM KURS SPAWANIA + kurs rysunku technicznego 100
Szkolenie praktyczne
Tablica 1. Spawanie gazowe (311) - Spawacz Blach
o
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1| Instruktaz — - 2 2
2| Ciecie tlenowe, t>5 PA 2 4
3| P, napawanie t>1 PA 2 6
4|P, BW, spoina |, Iw, ss nb t>1 PA 8 14
5|P. BW, spoina | lw, ss nb t>1 PF 10 24
6|P, BW, spoina I, lw, ss nb t>1 PC 10 34
7|P, BW, spoina |, lw, ss nb t>1 PE 10 44
8|P, BW, spoina V, rw, ss nb t=3-6 PA 10 54
9|P, BW, spoina V, rw, ss nb t=3-6 PF 10 64
10(P, BW, spoina V, rw, ss nb t=3-6 PC 10 74
11|T, BW spoina V, Iw, ss nb t=3-6,D<150 PA 8 82
12|T, BW, spoina V, lw, ss nb t =3-6,D<150 PC 8 90

Zigcza egzaminu koncowego IS-P-311-1:
P, BW - PA, lw; P, BW - PF, Iw; P, BW - PE, Iw; P, BW - PC, rw;
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Tablica 2. Spawanie gazowe (31 1) - Spawacz Rur
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1 |Instruktaz — - 2 2
2| T, BW, spoina |, Iw, ss nb t>1,D>25 PF 15 17
3|T, BW, spoina |, Iw, ss nb t>1,D>25 PC 15 32
4T, BW, spoina |, lw, ss nb t>1,D>25 H-L045 15 47
5|T, BW, spoina V, rw, ss nb t>3,0>25 PF 15 62
6{T, BW, spoina V, rw, ss nb t>3,D>25 PC 8 70
7|T, BW, spoina V, rw, ss nb t>3,D>25 H-L045 12 82
8 |Kréciec, BW t> 1,D>40 H-L045 8 90
Ztgcza egzaminu koncowego I1S-T-31 1-1:
T, BW, spoina I, PF, ss nb lw; T, BW, spoina | PC, ss nb, Iw; T, BW, spoina |, H-L045,
ss nb, lw;
T. B W, spoina V, H-L045. ss nb, rw
Tablica 3. Spawanie procesem MMA (I 11) - Spawacz Spoin Pachwinowych
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1 |Instruktaz — - 2
2 | Ciecie tlenowe, t>5 PA
3 |P, napawanie t>5 PA ,PC
PF, 2 4
4 |Szlifowanie, ztobienie t>10 PA 6 10
5 |P, FW, ztgcze narozne t>4 PA 2 12
6 |P,FW t>4 PA 10 22
7 |P,FW t>4 PA 10 32
8 |P,FW >4 PF 12 44
9 |P,FW t>8 PB 12 56
10 [P, FW t>8 PD 8 64
11 |T, FW t=3,D<40 PB 10 74
12 |T,FW t=3, D<150 PF 8 82
13 |T,FW t=3,D<80 PF 4 86
14 |T,FW t=3,D<40 PD 4 90

Ztgcza egzaminu koncowego IS-FW-1 11-1:



Projekt wspoétfinansowany przez Unie Europejska

A ; > * *
g '@ﬁﬁﬁf‘&khﬁég SZPOIJ(NI()SO Europejskieg;eFﬁ:l(ZIduksozvl: Spotecznego FUNDUSZ Egggggiﬁ’ t* . *:
P, FW- PB; P, FW- PF ; T, FW-PF; T, FW-PD;
Tablica 4. Spawanie procesem MMA (I 11) - Spawacz Blach
5 © © ® c
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1 |Instruktaz — - 2 2
2 |Ciecie tlenowe, t>10 PA 2 2
3 |P, FW zlgcze narozne t>4 PF 2 4
4 |P, BW, spoinal t>4 PF 6 10
5 [P, BW, spoina V, zlobienie t>8 PA 2 12
6 |P, BW, spoina | t>4 PA 10 22
7 |P,BW, spoinaV, ztobienie t>8 PF 10 32
8 |P, BW spoinaV ssnb t>4 PA 12 44
9 |P, BW spoinaV ss nb t>4 PF 12 56
10 |P, BW spoinaV ss nb t>4 PC 8 64
11 |P, BW spoinaV ss nb t>4 PE 10 74
12 |T, BW, spoina V t >4, D<150 PA 8 82
13 |T,BW, spoinaV t >4, D<150 PC 8 90

Ztgcza egzaminu koncowego 1S-BW-1 11-1: P, BW- PA; P, BW- PF ; P, BW - PC;

Tablica 5. Spawanie procesem MAG (135) - Spawacz Spoin Pachwinowych
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1 |Instruktaz — - 2 2

2 |Ciecie tlenowe, t>5 PA 2 4

3 |P. napawanie t>5 PA .PC 6 10

4 |P,FW, zlgcze narozne t>8 PA 2 12

5 |P,FW, zlgcze narozne t>8 PF 8 20

6 |P,FW, zlgcze narozne t>8 PC 8 28

7 |P,FW t>3 PB 8 36 1

8 |P,FW t>2 PG 8 44

9 |P,FW t>8 PB 8 52

10 |P,FW t>8 PG 8 60

1 |P,FW t>8 PF 8 68

12 |P,FW t>8 PD 4 72

13 [T, FW t3,D>40 PB 4 76

14 |T, FW t>3, D >40 PF 8 84

15 |T, FW t>3,D>40 PD 6 90

Ztgcza egzaminu koncowego IS-FW-135-1;



ze srodkow EUROPEJSKI * *
KAPITAL LUDZKI FUNDUSZ SPOLECZNY . .

q Projekt wspoétfinansowany przez Unie Europejska a*
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI Europejskiego Funduszu Spotecznego

P,FW-PB,t>1; P,FW-PB,t>8 P.FW-PF,t>1; P,FW-PF,t>8:T, FW-PF,t>
3,D>40; T.FW-PD,t>3,D > 40;

Tablica 6. Spawanie procesem MAG (135) - Spawacz Blach
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1 |Instruktaz — - 2 2

2 |P,BW, spoinal, ss Nb t>2 PA 6 8

3 |P,BW, spoinal, ss nb t>2 PG 6 14

4 |P,BW, spoinaV, ss nb t>8 PA 10 24

5 |P,BW, spoinaV, ss nb t>8 PF 12 36

6 |P,BW,spoinaV, ssnb t>1 PE 12 48

7 |P,BW, spoinaV, ss nb t>5 PC 12 60

8 |P,BW, spoinaV, ssnb t>5 PF 10 70

9 |T,BW,spoinal t>2,D0>40 PA 10 80

10 |T.BW spoinaV t>3, D>40 PC 10 90

Ztgcza egzaminu konicowego  IS-P- 135-1;
P,.BW-PA,t>I; P,BW-PA,t>8; P, BW-PF,t>I; P, BW - PF, t > 8§;
P,.BW-PC,t> 1; P,BW-PC,t>8; P,BW-PE,t>I; P,BW-PE, t>8;

mTainca 7. Spawanie procesem TIG (141) - Spawacz Spoin Pachwinowych
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1 |Instruktaz — - 2 2

2 | Ciegcie tlenowe, t>5 PA 2 4

3 |P, napawanie t>5 PAPCPEL 4 8

4 |P, FW, narozna t>2 PA ,PC PF 10 18

5 |P,FwW t>2 PA 12 30

6 |P,FW t>2 PB 12 49

7 |P.FW >2 PF 10 50 1

8 |P,FW t>2 PD 10 62

9 |(T,FW t>3, D=40+80 PB 10 72

10 [T, FW t>3, D=40+80 PF 10 82

11 (T, FW t>3, D=40+80 PD 8 90
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Zigcza egzaminu koncowego  IS-FW-141-1;
P, FW-PB, t>2; P, FW-PF, t>2; T,FW-PF,t>3,D>40; T,FW-PD,t>3, D >40;
Tablica 8. Spawanie procesem TIG (141) - Spawacz Blach
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1 |Instruktaz — - 2 2
2 |P,BW, spoinal, ss nb t>2 PA 2 4
3 |P,BW, spoinaV, ss nb t>5 PA ,PC
PF. | 4 8
4 |P,BW,spoinal, ss nb t>2 PA ,PC
PE 10 18
5 |P, BW, spoina V, ss nb t>5 PA 12 30
6 |P,BW, spoinal, ssnb t>2 PB 12 42
7 |P,BW, spoinaV, ssnb t>5 PF 10 52 1
8 |P,BW, spoinal, ssnb t>2 PD 10 62
9 |P,BW, spoinaV, ss nb t>5 PB 10 72
10 |T. BW spoina | t>3,D>40 PF 10 82
11 |T, BW, spoina V t>3,D>40 PD 8 90

Ztgcza egzaminu koncowego IS-P- 141-1:
P,BW-~PA; P,BW-PF; P.BW-PC; P, BW-PE;
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Kursy spawania prowadzone wedtug programéw Instytutu Spawalnictwa umozliwiajg
zdobycie kwalifikacji spawalniczych na 3 poziomach kwalifikacji:

kursy spawania spoin pachwinowych;
kursy spawania blach;
kursy spawania rur.

Egzamin IS-T-XX-XXX

wg Wiytycznych Instytutu Spawalnictwa
Mr W-15-17

Kursy spawania rur
Spawacz rur
Procesy spawania:
111, 131, 135, 141, 311

Egzamin 1S-P-XO-X0KX
wg Wytycznych Instytutu Spawalnictwa
NrW-15-17

Kursy spawania blach
Spawacz blach
Procesy spawania:
111, 131, 135, 141, 311

-

Zalecana prakiyka zawodowa od 0,5 do 1 roku

Egzamin 1S-20-XXX wg Wytycznych
Instytutu Spawalnictwa
Mr W-15-17

Kursy spawania spoin pachwinowych
Spawacz spoin pachwinowych
Procesy spawania:

111, 131, 135, 141

F Y

Warunki wejsciowe kandydatow na

kursv spania spoin pachwinowych:
wiek minimum 18 lat;
minimum ukoriczona szkola
podstawowa lub zawodowa:
dopuszczenie przez lekarza.

System szkolenia spawaczy wedlug programow Instytutu Spawalnictwa




